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SISTEMA DE PARTIDA — DESCRIGAO

DESCRICAO

O motor de partida é compacto e de alta velocidade, usado para acionar a engrenagem de pinh&o.
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Relé do motor de partida
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SISTEMA DE PARTIDA — OPERAGAO ST-3

CIRCUITO DO SISTEMA K

Chave de ignigao

AM1 .
Fusivel ST7.5a
ST1 .
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Relé do motor

AM1 FL :
1.258 § de partida

Terminal 30! 1 Terminal 50
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Motor de partida

P12522

OPERACAO

Quando a chave de igni¢ao é colocada na posi¢ao START, a corrente flui do terminal 50 para a bobina do
solendide e a haste é puxada pela forga magnética da bobina. Quando a haste é puxada para a esquerda como
mostrado acima, a placa de contato da haste permite que a corrente da bateria flua diretamente do terminal 30
para o motor, e o motor de partida funciona.

Quando o motor do veiculo esta funcionando e a chave de ignigao retorna para a posigao ON, a forga eletromag-
nética da bobina desaparece e a placa de contato da haste volita para a posigao original por efeito da mola de
retorno. A voltagem da bateria nao mais esta disponivel no terminal 30, e o motor de partida para.
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SISTEMA DE PARTIDA - PREPARAGAO

PREPARACAO
SST (FERRAMENTAS ESPECIAIS DE SERVICO)
Gg é 00286—46011  Sacador do eixo entalhado da bomba injetora
k)
BN
7
09820-00030  nstalador do rolamento traseiro do alternador | Rolamento traseiro da armadura para
g ° o tipo 2.7 kW
Lo 0995000020  Extrator de rolamento Rolamento traseiro da armadura para
o tipo 2.2 kW

FERRAMENTAS RECOMENDADAS

§‘;":'—\ 39 09082-00015
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Aparelho TOYOTA de Teste Elétrico

EQUIPAMENTO

Relogio comparador

Comutador

Haste Magnética

Balang¢a dinamométrica

Mola da escova

Lixa

Comutador

Torquimetro

Bloco-V

Paquimetro




SISTEMA DE PARTIDA — MOTOR DE PARTIDA (2.2 kW) ST-5

MOTOR DE PARTIDA (2.2kW)

COMPONENTES PARA DESMONTAGEM E
MONTAGEM

@ Peca nao-reutilizavel

Porta-escova

Induzido

@ Anel de vedagao

Armadura de campo (bobina de

Parafuso passante

Conjunto da
Rolamento traseiro embreagem

Fio de condutor

Chave magnética ‘ !
) N7 Esfera de ago
& Mola de retorno Engrenagem intermediaria
Rolamento

P13128

DESMONTAGEM DO MOTOR DE PARTIDA

1. REMOVA A ARMADURA DE CAMPO E O INDUZIDO

(a) Remova a porca, e desconecte o fio condutor do terminal da
chave magnética.

P13020

(b) Remova o parafuso, o fio condutor do terminal 50 e a carcaga
do motor de partida.

P13100
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SISTEMA DE PARTIDA — MOTOR DE PARTIDA (2.2 kW)

Anel de vedagao

P13019

P13021

Haste Magnética

P05056

N00562

(c)
(d)
(e)

(a)

(b)

Remova os 2 parafusos passantes e os aneis de
vedagao.

Retire a armadura de campo com o induzido do con-
junto da chave magnética.

Remova o anel de vedagao da armadura de campo.

REMOVA A CE\RCAQA DO MOTOR DE PARTIDA, O
CONJUNTO PA EMBREAGEM E AS ENGRENAGENS

Remova os 2'parafusos.

Remova as seguintes pegas do conjunto da chave
magnética:

(1) Carcaga do motor de partida
(2) Mola de retorno

(3) Pinhao

(4) Rolamento

(5) Engrenagem intermediaria
(6) Conjunto da embreagem

REMOVA A ESFERA DE AGCO
Usando a haste magnética, remova a esfera de ago do furo

* do eixo da embreagem.

REMOVA O PORTA-ESCOVA

Usando uma chave de fenda, segure a mola e desconecte a
escova do porta-escova. Desconecte as 4 escovas e remova
O porta-escova.




SISTEMA DE PARTIDA - MOTOR DE PARTIDA (2.2 kW) ST-7

5. REMOVA O INDUZIDO DA ARMADURA DE CAMPO

Usando um martelo plastico, bata a extremidade da armadura
de campo e remova o induzido.

ST

INSPECAO E REPARO DO MOTOR DE
PARTIDA

BOBINA DA ARMADURA

1. INSPECIONE O COMUTADOR QUANTO A CIRCUITO ABERTO

Usando um amperimetro, verifique que ha continuidade entre
os segmentos do comutador.

Se nao houver continuidade entre os segmentos, troque o in-
duzido.

Continuidade

ST1098

2. INSPECIONE O COMUTADOR QUANTO AO ATERRAMENTO

Usando um amperimetro, verifique que ndo ha continuidade
entre o comutador e o nucleo da bobina do induzido.

Nao Continuidade
ST1089

COMUTADOR

1. INSPECIONE O COMUTADOR QUANTO A SUPERFICIES
SUJAS OU QUEIMADAS

Se a superficie esta suja ou queimada, faga a corregao usando
lixa (N2 400) ou torno.

2. INSPECIONE O COMUTADOR QUANTO A OVALIZAGCAO
(a) Cologue o comutador em blocos-V,
(b) Usando um relégio comparador, mega a ovalizagao.
Maxima ovalizagéo:
0,05 mm (0,0020 pol.)
Se a ovalizagao € maior que a maxima, corrija-a num torno.

ST1125
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SISTEMA DE PARTIDA — MOTOR DE PARTIDA (2.2 kW)

ST0040

Continuidade

Amperimetro

P04743

Nao continuidade

Amperimetro

P04744

3. INSPECIONE O DIAMETRO DO COMUTADOR
Usando um paquimetro, mega o diametro do comutador.
Diametro padréao:

35 mm (1,38 pol.)
Didmetro minimo:
34 mm (1,34 pol.)
Se o diametro € menor hue o minimo, troque o induzido.

4. INSPECIONE A PROFUNDIDADE DAS RANHURAS

Verifique que as ranhuras estéo limpas e livres de material ex-
terno.

Profundidade padrao da ranhura:
0,6 mm (0,25 pol.)

Profundidade minima da ranhura:
0,2 mm (0,008 pol.)

Se a profundidade da ranhura é menor que a minima, corrija
utilizando uma folha de serra.

ARMADURA DE CAMPO (BOBINA DE CAMPO)

1. INSPECIONE A BOBINA DE CAMPO QUANTO A CIRCUITO
ABERTO

Usando um amperimetro, verifique que ha continuidade entre
o fio condutor e o fio da escova.

Se nao houver continuidade, troque a armadura de campo.

2. INSPECIONE A BOBINA DE CAMPO QUANTO AO ATER-
RAMENTO

Usando um amperimetro, verifique que nao ha continuidade
entre a extremidade dabobina de campo e a armadura de cam-
po.

Se houver continuidade, repare ou troque a armadura de campo.



SISTEMA DE PARTIDA — MOTOR DE PARTIDA (2.2 kW) ST-9

Lado do porta-escova ES COVAS

b TTow0 o INSPECIONE O COMPRIMENTO DA ESCOVA
Usando um paquimetro, mega o comprimento da escova.
Comprimento padrao:
16,5 — 17,0 mm (0,650 — 0,669 pol.)
Comprimento minimo:

/ s
% 9,0 mm (0,354 pol.)

Se o comprimento € menor que o minimo, troque o porta-esco-
va e a armadura de campo.

F
L

Comprimento

1

Comprimento

K

202353

MOLAS DAS ESCOVAS

INSPECIONE A CARGA DA MOLA DA ESCOVA

Tome a leitura da balanca dinamométrica no instante em que a
mola se separa da escova.

Carga da mola instalada:
26 — 32 N (2.7 - 3.3 kgf, 6.0 - 7.3 Ibf)

Se a carga instalada nao esté dentro do especificado, troque
as molas das escovas.

ST0019

Amperimetro PORTA'ESCOVA

N3 continuicade INSPECIONE O ISOLAMENTO DO PORTA-ESCOVA

Usando um amperimetro, verifiqgue que nao ha continuidade
entre o positivo (+) e o negativo (—) dos porta-escovas.

Se ha continuidade, repare ou troque o porta-escovas.

ST1105

EMBREAGEM E ENGRENAGENS

1. INSPECIONE O DENTE DA ENGRENAGEM

Verifique o dente do pinhao , engrenagem intermediaria e con-
junto da embreagem quanto a dano ou desgaste.

Se danificado, troque a engrenagem ou o conjunto da embreagem.

Se danificado, também verifiqgue a cremalheira quanto a des-
gaste ou dano.
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SISTEMA DE PARTIDA - MOTOR DE PARTIDA (2.2 kW)

P04514

ST1106

SST

ST1107

Paracima

¥

Para baixo

ST0607

2.

INSPECIONE O PINHAO DA EMBREAGEM

Segure a embreagem do motor de partida e gire o pmhao no
sentido horario, e verifiqgue que gira livremente. Tente girar no
sentido contrario e verifique que o pinhao trava.

Se necessario, troque o conjunto da embreagem.

ROLAMENTOS

1.

(@)

(b)

(c)

INSPECIONE O ROLAMENTO FRONTAL

Gire o rolamento com a mdo enquanto aplica uma forga para
dentro. Se sentir resisténcia ou que o rolamento prende, troque
o rolamento.

SE NECESSARIO, TROQUE O ROLAMENTO FRONTAL
Usando a SST, remova o rolamento.
SST 09286 — 46011

Usando uma porca de 14 mm e uma prensa, coloque o rola-
mento novo.

NOTA: Tome cuidado com o sentido de instalagao do
rolamento.

Usando um pungéo, faga um entalhe no eixo do induzido para
travar o rolamento.




SISTEMA DE PARTIDA ~ MOTOR DE PARTIDA (2.2kW) ST-11

ST1109

ST1126

o

Terminal 50

,.\ Terminal C
C.

0000

P13079

Terminal 50

P13080

3. INSPECIONE O ROLAMENTO TRASEIRO

Gire o rolamento com a méao enquanto aplica uma forga para
dentro. Se sentir resisténcia ou que o rolamento prende, tro-
que o rolamento.

4. SE NECESSARIO'; TROQUE O ROLAMENTO TRASEIRO
(a) Usando a SST e y‘ma prensa, retire o rolamento.
SST 09950 — 00020

(b) Usando a SST e uma prensa, coloque o rolamento novo.
SST 09201 — 41020

CHAVE MAGNETICA
1. FAGA OTESTE DE CIRCUITO ABERTO DO ACIONAMENTO
DA BOBINA

Usando um amperimetro, verifique que ha continuidade entre
os terminais 50 e C.

Se néo ha continuidade, troque a chave magnética.

2. FAGA OTESTE DE CIRCUITO ABERTO DA RETENCAO DA
BOBINA

Usando um amperimetro, verifique que hé continuidade entre
o terminal 50 e o corpo da chave.

Se nao houver continuidade, troque a chave magnética.
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P04699

N00562

PO5018

P12999

MONTAGEM DO MOTOR DE PARTIDA

(Veja Componentes para Desmontagem e Montagem)

1.
(a)
(b)

(@)

(b)

(c)

(a)
(b)

4,

(a)
(b)

RECOMENDAGAO: Use graxa para alta temperatura na mon-
tagem dos rolamentos e engrenagens.

COLOQUE O INDUZIDO NA ARMADURA DE CAMPO
Aplique graxa aos rolamentos do induzido.
Usando uma prensa, coloque o induzido na armadura de campo.

INSTALE O PORTA-ESCOVAS

Alinhe a garra do porta-escova com a ranhura da armadura de
campo.

Coloque o porta-escova na armadura de campo.

Usando uma chave de fenda, segure a mola da escova, e
conecte a escova no porta-escova. conecte as 4 escovas.

NOTA: Verifique que o fio condutor positivo (+) nao esta
aterrado.

COLOQUE A ESFERA DE ACO NO FURO DO EIXO DA
EMBREAGEM

Aplique graxa na esfera.
Coloque a esfera no furo do eixo da embreagem.

INSTALE A CARCAGCA DO MOTOR DE PARTIDA, O
CONJUNTO DA EMBREAGEM E ENGRENAGENS

Aplique graxa na moia de retorno.
Coloque a mola de retorno no furo da chave magnética.




SISTEMA DE PARTIDA — MOTOR DE PARTIDA (2.2 kW)

ST-13

P13023

P13021

Anel de vedagao novg

ST0100

P05017

Anel de vedacao novo

Z09483

()

(d)

(@)

(b)

()

(d)
(e)

Coloque as seguintes pegas na carcaga do motor de partida:
(1) Conjunto da embreagem

(2) Engrenagem intermedidria

(3) Rolamento

(4) Pinhao

Monte o conjuﬁto da carcaga do motor de partida e chave
magnética e instale os 2 parafusos.

INSTALE O CONJUNTO DA ARMADURA DE CAMPO E IN-
DUZIDO

Coloque o anel de vedagao novo na armadura de campo.

Alinhe as garras do porta-escova com as ranhuras da chave
magnética, e instale a armadura de campo e o conjunto do eixo
do induzido.

Alinhe a marca de pung¢ao da armadura de campo com a linha
da chave magnética.

Instale o anel de vedagao novo nos parafusos passantes.

Instale o conjunto da armadura de campo e induzido com os 2
parafusos passantes.

Torque: 12.7 N.m (130 Kgf.cm, 9 Ibf. pé)



ST-14 SISTEMA DE PARTIDA — MOTOR DE PARTIDA (2.2 kW)

Instale o fio condutor no terminal 50 e na carcaga do motor de

partida com os parafusos.
Torque: 3.6 N.m (41 kgf.cm, 35 Ibf. pol.)

®

P13100

(g) Ligue o fio condutor ao teminal C, instale a porca.
Torque: 5.4 N.m (51 kgf.cm, 44 Ibf. pol.)

P13020




SISTEMA DE PARTIDA - MOTOR DE PARTIDA (2.2 kW)

ST-15

Terminal C

P13084

P13082

Terminal 50

P13110

Terminal 50

S .
|l Terminal 30
Z_ BE

Amperimetro
P13081

TESTE DE DESEMPENHO DO MOTOR DE
PARTIDA

(@)
(b)

(@)
(b)

NOTA: Estes testes devem ser feitos dentro de um inter-
valo de 3 a 5 segundos para evitar a queima da bobina.

FACA O TESTE DE ACIONAMENTO

Desconecte o fio condutor da bobina de campo do terminal C.
Ligue a bateria a chave magnética como mostrado.

Verifique que o pinhao da embreagem se move para fora.

Se o pinhdo da embreagem néao se move, troque a chave mag-
nética. d
FACA O TESTE DE RETENGAO

Com a bateria conectada conforme acima e com o pinhdo da
embreagem para fora, desligue o condutor negativo (-) do ter-
minal C. Verifique que o pinhao se mantém para fora.

Se o pinhao da embreagem retornar, troque o conjunto da cha-
ve magnética.

INSPECIONE O RETORNO DO PINHAO DA EMBREAGEM
Desligue o condutor negativo (—) do corpo da chave.
Verifique que o pinhdo da embreagem retorna.

Se o pinhao da embreagem nao retorna, troque o conjunto da
chave magnética.

FACA O TESTE DE PERFORMANCE SEM CARGA
Ligue e o amperimetro ao motor de partida como mostrado.

Verifique que o motor de partida gira suavemente e constante-
mente com o pinhdo se movendo para fora. Verifique que o
amperimetro indica a corrente especificada.
Corrente especificada:

120 A ou menos a 11.5V
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SISTEMA DE PARTIDA — MOTOR DE PARTIDA (2.7 kW)

MOTOR DE PARTIDA (2.7 kW)

COMPONENTES PARA DESMONTAGEM E
MONTAGEM

Parafuso Passante YN\ =
DYool \ /2
Armadura dé Cam
(Bobina de Campo

Rolamento Traseiro
Rolamento Frontal

Porta-Escova

&

Tampa Final ™

Arruela de Feltro

Induzido
Carcaga do Motor de Partida
Fio Condutor
B Conjunto da Embreagem
Esfera de Ago
Mola de Hetomol
MJM \
\
\
> D
Chave Magnética \
8 Engrenagem Intermediaria
Rolamento
P13152

DESMONTAGEM DO MOTOR DE PARTIDA

1. REMOVA A ARMADURA DE CAMPO COM O INDUZIDO DO
CONJUNTO DA CHAVE MAGNETICA

(a) Remova a porca, e desligue o fio condutor do terminal da cha-
ve magnética.

P13106

(b) Remova os parafusos e o fio condutor do terminal 50 e carcaga
do motor de partida.

P13100




SISTEMA DE PARTIDA - MOTOR DE PARTIDA (2.7 kW) ST-17

(c) Remova os 2 parafusos passantes.

(d) Retire a armadura de campo com o induzido do conjunto da
chave magnética.

P13101
2. REMOVA A CAFRCA(;A DO MOTOR DE PARTIDA, O-CON-
JUNTO DA EMBREAGEM E AS ENGRENAGENS
(a) Remova os 3 parafusos.
P13097

(b) Remova as seguintes pegas do conjunto da chave magnética:
(1) Carcaga do motor de partida
(2) Mola de retorno
(3) Rolamento
(4) Engrenagem intermediaria
(5) Conjunto da embreagem

P13112

3. REMOVA A ESFERA DE AGCO

Usando uma haste magnética, remova a esfera de ago do furo
do eixo da embreagem.

P04515

4. REMOVA O PORTA-ESCOVA
(a) Remova os 2 parafusos e a tampa final da armadura de campo.

P13096




ST-18 SISTEMA DE PARTIDA — MOTOR DE PARTIDA (2.7 kW)

(b) Usando uma chave de fenda, segure a mola e desconecte a
escova do porta-escova.

(c) Desconecte as 4 escovas e remova 0 porta-escova.
5. REMOVA O INDUZIDO DA ARMADURA DE CAMPO

P04525

Continuidade

INSPECAO E REPARO DO MOTOR DE PARTIDA

Bobina do Induzido

1. INSPECIONE O COMUTADOR QUANTO A CIRCUITO ABERTO
Usando um amperimetro, verifique que ha continuidade entre
os segmentos do comutador.

Se ndo houver continuidade entre algum segmento, troque o
induzido. ;

Nao continuidade

Ampenmetro

2

2. INSPECIONE O COMUTADOR QUANTO A ATERRAMENTO

Usando um amperimetro, verifique que ndo ha continuidade
entre o comutador e o nucleo da bobina do induzido.

Se houver continuidade, troque o induzido.

P00302

Comutador
1. INSPECIONE O COMUTADOR QUANTO A SUJEIRA E SU-
PERFICIES QUEIMADAS

Se a superficie esta suja ou queimada, corrija utilizando lixa
(N 400) ou torno.

2. INSPECIONE O COMUTADOR QUANTO A OVALIZACAO
(a) Coloque o comutador em blocos — V.
(b) Usando um relégio comparador, meg¢a a ovalizagao.
Maxima ovalizagédo:
0,05 mm (0,0020 pol.)

Se a ovalizagdo € maior que a maxima, corrija utilizando um
torno.

P00228
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ST0040

Ohmmetro

P04743

Nao continuidade

Ohmmetro

P04744

INSPECIONE O DIAMETRO DO COMUTADOR
Usando um paquimetro, mega o didmetro do comutador.
Diametro padrao :

36 mm (1,42 pol.)
Diametro minimo:

35 mm (1,38 pol.)
Se o didmetro é menor que 0 minimo, troque o induzido.

INSPECIONE A HROFUNDIDADE DA RANHURA
Verifique que as ranhuras estéo limpas e livres de material ex-
terno. ’
Profundidade padrao da ranhura:
0,7 - 0,9 mm (0,028 — 0,035 pol.)
Profundidade minima:
0,2 mm ( 0,008 pol.)

Se a profundidade da ranhura é menor que a minima, corrija
utilizando uma lamina de serra.

ARMADURA DE CAMPO (BOBINA DE CAMPO)

1.

INSPECIONE A BOBINA DE CAMPO QUANTO A CIRCUITO
ABERTO

Usando um ochmmetro, verifique que ha continuidade entre o fio
condutor e o condutor da escova da bobina de campo.

Se nao houver continuidade, troque a armadura de campo.

INSPECIONE A BOBINA DE CAMPO QUANTO AO ATER-
RAMENTO i

Usando um ohmmetro, verifique que ndo ha continuidade entre
a bobina de campo e a armadura de campo.

Se houver continuidade, repare ou troque a armadura de campo.



ST-20

SISTEMA DE PARTIDA — MOTOR DE PARTIDA (2.7 kW)

Lado do Porta‘-escova

Comprimenro

Z02353

ST0019

ST1105

ESCOVAS
INSPECIONE O COMPRIMENTO DA ESCOVA

Usando um paquimetro, mega o compprimento da escova.
Comprimento padrao:

20,5 - 21,0 mm (0,807 - 0,827 pol.)
Comprimento minimo:

13,5 mm (0,531 pol.)

Se o comprimento € menor que 0 minimo, troque o porta-esco-
va e a armadura de campo.

r

MOLAS DA ESCOVA
INSPECIONE A CARGA DA MOLA DA ESCOVA

Tome a leitura da balanga dinamomeétrica no instante em que a
mola desencosta da escova.

Carga da mola instalada:
32 -38 N (3.3 - 3.9 Kdf, 7.3 - 8.5 Ibf)

Se a carga ndo esta dentro da especificagéo, troque as molas
das escovas.

PORTA-ESCOVA
INSPECIONE O ISOLAMENTO DO PORTA-ESCOVA

Usando um amperimetro, verifique que ndo ha continuidade
entre o positivo (+) e o negativo (-) do porta-escova.

Se houver continuidade, repare ou troque o porta-escova.

EMBREAGEM E ENGRENAGENS

1.

INSPECIONE OS DENTES DAS ENGRENAGENS

Inspecione os dentes do pinhao, engrenagem intermedidria e o
conjunto da embreagem quanto a desgaste ou dano.

Se danificado, troque a engrenagem ou o conjunto da embreagem.

Se danificado, também verifique a cremalheira quanto a des-
gaste ou dano.
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P04523

P04516

Rolamento Frontal

Rolamento Traseiro

SST

P04775

Terminal 50

P13079

INSPECIONE O PINHAO DA EMBREAGEM

Segure a embreagem com a mao e gire o pinhdo no sentido
horario, e verifique que o pinhao gira liviemente. Tente girar no
sentido contrario, e verifique que o pinhao trava.

Se necessario, troque o conjunto da embreagem.

ROLAMENTOS

1.

(a)

(b)
(c)

INSPECIONE OS ROLAMENTOS

Gire o rolamento com a mao enquanto aplica uma forga para
dentro.

Se sentir resisténcia ou que o rolamento esta prendendo, tro-
que o rolamento,

SE NECESSARIO, TROQUE OS ROLAMENTOS
Usando a SST, remova o rolamento.
SST 09286 - 46011

Usando uma prensa, coloque o rolamento frontal novo.
Usando a SST e uma prensa, coloque o rolamento traseiro novo.
SST 09820 - 00030

CHAVE MAGNETICA

1.

FACA O TESTE DE CIRCUITO ABERTO PARA O ACIONA-
MENTO DA BOBINA

Usando um amperimetro, verifique que ha continuidade entre
os terminais 50 e C.

Se nao ha continuidade, troque a chave magnética.
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SISTEMA DE PARTIDA - MOTOR DE PARTIDA (2.7 kW)

Terminal 50

P13080

2,

FACA OTESTE DE CIRCUITO ABERTO PARA A RETENGCAO
DA BOBINA

Usando um amperimetro, verifique que ha continuidade entre o
terminal 50 e o corpo da chave.

Se nao ha continuidade, troque a chave magnética.
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P00236

P04525

P13096

P07897

P12999

MONTAGEM DO MOTOR DE PARTIDA

(Veja os Componentes para Desmontagem e Montagem)

RECOMENDAGCAO : Use graxa para altas temperaturas nos
rolamentos e engrenagens durante a montagem do motor de
partida.

1. COLOQUE O INDUZIDO NA ARMADURA DE CAMPO

Aplique graxa nos rolamentos do induzido, e coloque o induzi-
do na armadura de campo.

2. INSTALE O PO’hTA-ESCOVA
(a) Coloque o poﬂa‘-escova no induzido.

(b) Usando uma chave de fenda, segure a mola da escova, e en-
caixe a escova no porta-escova. Encaixe as 4 escovas.

NOTA: Verifique que os fios condutores positivos (+) né@o
estejam aterrados.

(c) Instale atampa final na armadura de campo com os 2 parafusos.

3. COLOQUE A ESFERA DE ACO NO FURO DO EIXO DA EM-
BREAGEM

(a) Aplique graxa na esfera.
{b) Coloque a esfera no furo do eixo da embreagem

4. INSTALE A CARCACA DO MOTOR DE PARTIDA, O CON-
JUNTO DA EMBREAGEM E ENGRENAGENS

(a) Aplique graxa na mola de retorno.
(b) Coloque a mola de retorno no alojamento na chave magnética.
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(c) " Coloque as seguintes pegas na carcaga do motor de partida:
(1) Conjunto da embreagem
(2) Engrenagem intermediaria
(3) Rolamento

P13111

(d) Monte o conjuntd da carcaca do motor de partida e chave mag-
nética e instale os 2 parafusos.

P13097

5. INSTALE A ARMADURA DE CAMPO COM O INDUZIDO NO
CONJUNTO DA CHAVE MAGNETICA

(a) Instale uma arruela de feltro nova no induzido.
Arruela de Feltro

P13098

(b) Alinhe o encaixe da armadura de campo com a ranhura da cha-
ve magnética.

(c) Instale o conjunto da armadura de campo e o induzido com 0s
2 parafusos passantes.

Torque: 9.3 N.m (95 Kgf.cm, 82 Ibf. pol.)

P13101




SISTEMA DE PARTIDA - MOTOR DE PARTIDA (2.7 kW) ST-25

P13100

P13106

(d) Instale o fio condutor no terminal 50 e na carcaga do motor de
partida com os parafusos.

Torque: 3.6 N.m (41 kgf.cm, 32 Ibf. pol.)

(e) Ligue o fio condutor no terminal C, e instale a porca.
Torque: 21.1.N.m (215 kgf.cm, 16 Ibf. pé)
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SISTEMA DE PARTIDA - MOTOR DE PARTIDA (2.7 kW)

Terminal C

P13118

P13119

Terminal C

P13117

Terminal S0

Amperimetro P13099

TESTE DE DESEMPENHO DO MOTOR DE
PARTIDA

NOTA: estes testes devem ser feitos no intervalo de 3 a 5
segundos para evitar que a bobina se queime.

1. TESTE DE ACIONAMENTO

(a) Desligue o fio condutor do terminal C.

(b) Ligue a bateria na chave magnética como mostrado.
Verifique que o pinhdo da embreagem se move para fora.

Se o pinhdo da embreagem nado se move, troque o conjunto da
chave magnéticg.

2. FACA O TESTE DE RETENGAO

Com a bateria ligada como acima, e o pinhao da embreagem
para fora, desligue o condutor negativo (=) do terminal C. Veri-
fique que o pinhdo se mantem para fora.

Se o pinhao retornar, troque o conjunto da chave magnética.

3. INSPECIONE O RETORNO DO PINHAO DA EMBREAGEM
Desligue o condutor negativo (—) do corpo da chave.
Verifique que o pinhao retorna.
Se o pinha@o n&o retornar, troque o conjunto da chave magnética.

4. FACA O TESTE DE DESEMPENHO SEM CARGA

(a) Ligue a bateria e 0 amperimetro ao motor de partida como mos-
trado

(b) Verifique que o motor de partida gira suavemente e constante-
mente, com o pinhdo se movendo para fora. Verifique que o
amperimetro mostra a corrente e specificada.

Corrente especificada:

180 A ou menos a 11.0V
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ST-27

3/}—{ 2

4

BE0908

Continuidade

a{ Nee 3
1
Amperimetro = 2
(]
e
1O -

o[ Nao continuidade

P13087
3
® ©
4 Bateria
1
Amperimetro ;
Cad
r?
O o] Continuidade
P13109

RELE DO MOTOR DE. PARTIDA :
INSPECAO DO RELE DO MOTOR DE PARTIDA

1.
2.

(a)
(b)

(a)
(b)

REMOVA O RELE
INSPECIONE O RELE

INSPECIONE O RELE QUANTO A CONTINUIDADE

Usando um amperimetro, verifique que ha continuidade entre
os terminais 3 e 4.

Verifique que nao ha continuidade entre os terminais 1 e 2.
Se a continuidade n&o esta como o especificado, troque o relé.

INSPECIONE A OPERAGAO DO RELE
Aplique voltagem de bateria entre os terminais 3 e 4.

Usando um amperimetro, verifique que ha continuidade entre
os terminais 1 e 2.

Se a operagio nao esta como o especificado, trogue o relé.

REINSTALE O RELE DO MOTOR DE PARTIDA



ST-28 SISTEMA DE PARTIDA - SISTEMA DE PRE-AQUECIMENTO

SISTEMA DE PRE-AQUECIMENTO

DESCRICAO

CONTROLADOR DO PRE-AQUECIMENTO
As velas de ceramica, recentemente desenvolvidas, sdo utilizadas para reduzir sensivelmente o tempo de pré-
aquecimento e simplificar o sistema. As velas sao controladas por computador, para obtengao de

6tima eficiéncia.
VELA

Este motor usa velas de ceramica. O elemento aquecedor consiste de um filamento incandescente

feito de ceramica condutora, um isolador de ceramica isolante, € um condutor de tungsténio.
F

Controlador de Pré-Aquecimento

Fusivel ST (7.5 A)

O

oo =
(s | v | s | o
[(Jeocoe=ac—o
s Y s | s | s
=racrco

o

O
==

3

Relé daVela Fusivel do MOTOR (15 A)

" Vela

Sensor daTemperatura
de Agua

GLOWFL (2.0L) AM1

FL (1.25B)

P13130
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CIRCUITO DO SISTEMA

Chave de Ignigao

MOTOR 15 A
ST 1
O/~ O— T
ST7.5A r l
: O—0— Luz Indicadora
STA G g;};ela Aquece-
O S-REL G-IND
Para o
SRES CHG terminal L do
Relé da altemador
AM1 Vela THW
FL Aquecedora
1.25B
Sensor de
Temperatura de
Agua
. EG
Bateria
Controlador do Pré-Aquecimento
P12524

RECOMENDAGAO: Veja Diagnéstico do Sistema Elétrico Die-
sel para os procedimentos de inspegao.(Veja pagina EG — 11)
1. INSPECIONE O TEMPO DE ACENDIMENTO DA LUZ
INDICADORA DE AQUECIMENTO
Cologue a chave de ignigé@o na posi¢cao ON e mega o
tempo de acendimento. “
Tempo de acendimento:
Veja o grafico.
2. INSPECIONE O TEMPO PARA AQUECIMENTO

Cologue a chave de ignigéo na posicao ON, e mega o tem-
po em que a voltagem de bateria permanece aplicada no
terminal S—REL do controlador do pré-aquecimento.

Tempo para Aquecimento:
Veja o grafico

-
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Controlador do Pré- Aquecimento
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INSPECAO DO CONTROLADOR DO PRE-

AQUECIMENTO

INSPECIONE O CIRCUITO DO CONTROLADOR DO PRE-

AQUECIMENTO

Desligue o(s) conector(s) do controlador de pré-aquecimento,
e verifique o conector do lado do chicote de fios como mostra-

do na seguinte tabela:

Conexao de teste Verifique quanto a Condigéo Valor especificado

Voltagem G - IND - Jerra Chave de ignigao OFF Sem voltagem
Chave de ignigdo ON Voltagem da Bateria

Voltagem G - Terra Chave de ignigdo OFF Sem voltagem
Chave de ignigdo ON Voltagem de Bateria

Voltagem STA - Terra Chave de ignigdo OFF Sem voltagem
Chave de ignigcdo START Voltagem de Bateria

Continuidade S - REL - Terra - Continuidade

Continuidade THW -EG - Continuidade

Lado do Chicote de Fios do Controlador de Pré-Aquecimento

V03856
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INSPECAO DO RELE DA VELA

1. REMOVA O RELE
2. INSPECIONE O RELE

3. INSPECIONE O /RELE QUANTO A CONTINUIDADE

(a) Usando um amperimetro, verifique que ha continuidade entre
os terminais 3 e 4.

(b) Verifiqgue que nao ha continuidade entre os terminais 1 e 2.
Se a continuidade nao esta como o especificado, troque o relé.

4. INSPECIONE A OPERAGAO DO RELE
(a) Aplique voltagem de bateria entre os terminais 3 e 4.

(b) Usando um amperimetro, verifigue que ha continuidade entre
os terminais 1 e 2.

Se a operagao nao esta como o especificado, troque o relé.

5. REINSTALE O RELE DA VELA
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SISTEMA DE PARTIDA - SISTEMA DE PRE-AQUECIMENTO

RESISTENCIAKQ
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INSPECAO DO SENSOR DE TEMPERATURA
DE AGUA

1.  REMOVA O SENSOR
2. INSPECIONE O SENSOR
Usando um ohmmetro, mega a resisténcia entre os terminais.
Resisténcia:
Veja o gréfico

Se a resisténcia nao esta como o especificado, troque o sensor
de temperatura de agua.

3. REINSTALE O SENSOR DE TEMPERATURA DE AGUA
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VELA

COMPONENTES PARA REMOCAO E
INSTALACAO

NOTA:

* Em fungdo dos depésitos de carvao, muitas vezes é
necessario um sobre-esforgo para remover a vela aque-
cedora do cabegote, havendo o risco da quebra da
ceramica pela tirgdo excessiva. Por essa razao, dimi-
nua ao maximo as operagoes de remogéo da vela.

* O elemento aquecedor € ceramico. Dessa forma, se
vocé bater ou derrubar a vela aquecedora, mesmo que
uma so vez, troque-a.

Troque a vela, independentemente de ser nova ou usa-
da, ter um valor normal de resisténcia e nenhum sinal
externo de dano.

12(120,9)

Tubo de Admissao

=

Conector daVela

[ N.m (kgt.cm, ibf. pé) | : Torque especificado
& Pega nao-reutilizavel

P13129
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INSPECAO NO VEICULO

NOTA: A verificagao da resisténcia da vela aquecedora
deve ser feita com a mesma instalada no motor. Evite ao
maximo a remocao e instalagao da vela aquecedora.

INSPECIONE AS VELAS AQUECEDORAS
e BN Usando um ohmmetro, verifique que ha continuidade entre o
% terminal da vela e o massa.

Ohmmetro

Resisténcia (Fria):
Aprox. 0.65 Q
Se a resisténcia € maior que 1.0 Q, troque a vela.

REMOGAO DAS VELAS AQUECEDORAS

(Veja Componentes para Remocao e Instalagao)

1. REMOVA O TUBO DE ADMISSAO

(a) Desligue o conector do VSV e as 2 mangueiras de vacuo.
(b) Desconecte as 2 bragadeiras do chicote de fios.

(c) Remova as 4 porcas e arruelas de vedagao.

P11701

(d) Desconecte as 2 mangueiras do PCV.

(e) Aperte as extremedidades da bragadeira com um alicate até
que a placa de trava encaixe na lingueta.

Tenha certeza de que a placa de trava e a lingueta estdo segu-
ramente encaixadas.

(f) Remova o tubo de admissao e a junta.

2. DESCONECTE O CHICOTE DE FIOS DO MOTOR
(a) Desconecte os seguintes conectores;
e  Sensor de pressdo do turbo
e  Sensor de temperatura de dgua
(b) Remova o caigo, a porca e o fio.
(c) Desconecte as 2 bragadeiras do chicote de fios do motor.
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P13105

P13094

f— 54mm ——f

Fita
P13115

Broca de 6 mm

Broca de 4 mm

209485

3. REMOVA AS VELAS AQUECEDORAS
(a) Remova os 4 calgos de parafusos.
(b) Remova as 4 porcas e o conector das velas.

F
(c) Usando uma chave soquete longo de 12 mm, remova as 4 velas.

INSTALACAO DAS VELAS

(Veja Componentes para Remocgéo e Instalagao)
NOTA: Antes de reinstalar as velas, remova o carvao do

alojamento das velas, de acordo com o seguinte procedi-
mento.

1. INSTALE AS VELAS

(a) Numa broca de 6 mm, enrola fita adesiva & uma distancia de
54 mm da extremidade.

(b) Coloque a broca marcada com a fita no alojamento da vela e
gire com a mao para remover o carvao.

(c) Cologue uma broca de 4 mm no alojamento da vela e gire com
amaéo para remover o carvao da extremidade do alojamento da
vela.
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~ (d) Usando uma chave soquete longa de 12 mm, instale as 4 velas
aquecedoras.

Torque: 13 N.m (130 kgf.cm, 9 Ibf. pé)

L
F
(e) Instale o conector das velas com as 4 porcas.
(f) Instale os 4 pai'afusos com arruelas de borracha.

P13105

2. CONECTE O CHICOTE DE FIOS DO MOTOR
(a) Conecte as 2 bragadeiras do chicote de fios do motor.
(b) Instale o chicote, porca e calgos.
(c) Ligue os seguintes conectores:
e Do sensor de pressao do turbo
e Do sensor de temperatura de agua

3. INSTALE O TUBO DE ADMISSAO
(a) Coloque uma junta nova no coletor de admissé&o.
(b) Conecte a mangueira de ar e instale o tubo de admiss&o.

(c) Aperte a trava da bragadeira com um alicate e pressione para
baixo a lingueta da placa de trava. Cuidadosamente deixe a
trava expandir-se.

Tome cuidado para nao deixar o alicate escapar.
(d) Conecte as 2 mangueiras do PCV.

k 2 ﬁ P11558

(e) Instale as 4 arruelas de vedagao e as porcas.
Torque: 12 N.m (120 kgf.cm, 9 Ibf. pé)
(f) Conecte as 2 bragadeiras do chicote de fios.
(g) Ligue o conector do VSV e as 2 mangueiras de vacuo.

P11701




SISTEMA DE PARTIDA - ESPECIFICACOES DE SERVIGCO ST-37
ESPECIFICACOES DE SERVICO
DADOS DE SERVICO
[ Motor de partida Voltagem nominal e poténcia de saida 12 V 2.2kW
tipo 2.2 kW Caracteristicas sem carga (Corrente) 120 Aoumenosa 11.5V
Caracteristicas sem carga (rpm) 4.000 rpm ou mais
Comprimento da escova (STD) 16,5 — 17,0 mm (0,650 — 0,669 pol.
Comprimento da escova (Minimo) 9,0 mm (0,354 pol.)
Carga da mola instalada 26 —32 N (2,7 - 3,3 kgdf, 6,0 — 7,3 Ibf)
Comutador ¢
Diametro (STD) 85 mm (1,38 in.)
Diametro (Minimo) 34 mm (1,34 in.)
Profundidade da ranhura (STD) 0,6 mm (0,025 in.)
Profundidade da ranhura (Minimo) 0,2 mm (0,008 in.)
Ovalizagdo (Maxima) 0,05 mm (0,0020 in.)
Motor de partida Voltagem nominal e potencia de saida 12V 2.7 kW
tipo 2.7 kW Caracteristicas sem carga (Corrente) 180 Aoumenosa 11.0V
Caracteristicas sem carga (rpm) 3.500 rpm ou mais
Comprimento da escova (STD) 20,5 - 21,0 mm (0,807 - 0,827 pol.)
Comprimento da escova (Minimo) 13,5 mm (0,531 in.)
Carga da mola instalada 32 -38 N (3,3 - 3,9 kgf, 7,3 - 8,5 Ibf)
Comutador
Diametro (STD) 36 mm (1,42 pol.)
Diametro (Minimo) 35 mm (1,38 pol.)
Profundidade da ranhura (STD) 0,7 - 0,9 mm (0,028 — 0,035)
Profundidade da ranhura (Minimo) 0,2 mm (0,008 pol.)
Ovalizagao (Maxima) 0,05 mm (0,0020 pol.)
Vela aquecedora Resisténcia (Fria) Aprox. 0.65 w
ESPECIFICACOES DE TORQUE
Peca apertada N.m kgf.cm Ibf. pé
Armadura de campo X Induzido (tipo 2.2 kW) 12.7 130 9
Armadura de campo X Induzido (tipo 2.7 kW) 9.3 95 82 Ibf. pol.
Motor de partida X Fio condutor 3.6 41 35 Ibf. pol.
Porca do terminal C (tipo 2.2 kW) 5.4 51 44 Ibf. pol.
Porca do terminal C (tipo 2.7 kW) B 211 215 16
Vela aquecedora X Cabegote 13 130 9
Tubo de admissao X Coletor de admissao 12 120 9
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CH-2 SISTEMA DE CARGA - PRECAUGAO

DESCRICAO

O alternador é do tipo compacto, alta rotagao e performance, com um regulador IC incorporado. O regulador IC
contém circuitos integrados e controla a voltagem produzida pelo alternador.

Fusivel do ENGINE (15 A)

Altemador

r

Fusivel CHARGE (7.5A)

AM1 FL (1.25B)

P13131

PRECAUCAO

1. Verifique que os cabos da bateria estao ligados aos
terminais corretos.

2. Ao dar carga rapida na bateria desligue os cabos.

3. Nio faga testes com aparelho de alta resisténcia de isola
mento a voltagem.

4. Nunca desligue a bateria com o motor em funcionamento.




SISTENMA DE CARGA - OPERAGAO CH-3

CIRCUITO DO SISTEMA

fl\
Bobina do estator
)
A

Chave de ignigao

ENGINE 15 A

[
% Q
5
®
J; & B )—o '
i | Bateria < (v '3
T 0
~ |
w 1
AM1 O _' :
AM1 FL 1.25B % 9{?7 = Bobina do rotor.
! |
—— - N 3 — -
P12523
OPERACAO

Quando a chave de ignigao é colocada na posigao ON, corrente da bateria flui do terminal L do alternador
através do regulador IC para o terminal E, fazendo com que a luz de adverténcia de descarga se acenda.

Quando se da partida no motor, a voltagem de saida do alternador aumenta, conforme a rotagao aumenta.

Quando a voltagem de saida se torna maior que a voltagem da bateria, corrente de recarga flui do terminal B.
Simultaneamente, a voltagem no terminal L aumenta, e a diferenga de potencial entre a bateria e o terminal L
desaparece, fazendo com que a luz de adverténcia de descarga se apague.

Quando a voltagem de saida excede a voltagem de ajuste do regulador, o transistor no regulador IC regula a
voltagem, de tal forma que a voltagem do alternador permanece constante.

CH

it



CH-4 SISTEMA DE CARGA = PREPARAGAO

PREPARACAO
SST ( FERRAMENTAS ESPECIAIS DE SERVICO )

et

09285-76010 Cone Instalador do Rolamento do
Eixo de Cames da Bomba Injetora

Tampa do rolamento traseiro dg
rotor

09286—46011

Extrator do Eixo Entalhado da
Bomba Injetora

Tampa do Retificador

09608-20012 Jogo de Ferramentas para Cubo
Frontal & Rolamento do Pinhao de
Acionamento

(09608-00080) Reinstalador

Rolamento frontal do rotor

09820-00021 Sacador do Rolamento Traseiro
do Alternador

09820-00030 Reinstalador do RolamentoTrasei-
ro do Alternador

Rolamento traseiro do rotor

09820-63010 Jogo de Chaves para Porca da
Polia do Alternador

FERRAMENTAS RECOMENDADAS

@:‘:% 09082-00015 Aparelho TOYOTA de Testes Ele-
@7“47,‘, tricos
§Qc~
EQUIPAMENTOS
Densimetro

Medidor de tensao de correia

Torquimetro

Paquimetro

Rotor ( Anel deslizante ), Esco-
va




SISTEMA DE CARGA - INSPEGAO NO VEICULO CH-5

Inferior

P12879

Correto

-t

Errado

Il

P03788

%

P11704

INSPECAO NO VEICULO

1.
(@)

(b)

(a)
(b)

(a)

(b)

VERIFIQUE O PESO ESPECIFICO DA BATERIA E O NIiVEL

DO ELETROLITO

Verifiqgue a quantidade de eletrélito de cada célula.

Se necessario, complete com agua destilada ( ou purificada ).
Verifigue a Densidade de cada célula.

Densidade a 20°C (68°F):

1.27 - 1.29 Bateria 105D31L

Se a Densidade € menor que o especificado, troque a bateria.

VERIFIQUE OSfTERMINAIS DA BATERIA, CONEXAO FU-
SIVEL E FUSIVEIS

Verifique que os terminais da bateria ndo estdao soltos ou
corroidos.

Verifique a conexao fusivel e os fusiveis quanto & continuida-
de.

Conexao fusivel:

AM11,25B

Fusivel:

ENGINE 15 A
CHARGE 7.5 A

INSPECIONE AS CORREIAS DE ACIONAMENTO

Verifique visualmente as correias de acionamento quanto a
fissuras, oleosidade e desgaste. Verifique que a correia nao
toca o fundo do canal da polia.

Se necessdrio, troque as correias como um jogo.

Verifique a deflexao da correia pressionando nos pontos indica-
dos na figura, com 98 N ( 10 Kgf, 22 Ibf ) de forga.

Deflexdo da correia:

Correia nova

6 — 8 mm (0.24 - 0.31 pol.)
Correia usada

8 ~12 mm (0.31 - 0.47 pol.)

Se necessadrio, ajuste a deflexao da correia.
RECOMENDAGAO:

“Correia nova"“ refer-se a uma correia que tenha sido usa-
da por menos que 5 minutos num motor em funcionamen-
to.

"Correia usada" refere-se a uma correia que tenha sido
usada em um motor em funcionamento por 5 minutos ou
mais.

Apos a instalagao de uma correia nova, funcione o motor
por aproximadamente 5 minutos e verifique novamente a
deflexao.
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5.

(a)

(b)

6.
amperimetro Desligue o Fio do

Terminal B

(@)

Bateria

alternador

Voltimetro

i — —

206786

Referéncia
Usando a SST, verifique a tens@o da correia de acionamento.
SST A 09216-00020
SST B 09216-00030
Tensao da correia de acionamento:
Correia nova
45 - 55 kgf
Correia usada
20 - 35 kgf
Se a tensdo da gorreia ndo esta como o especificado, ajuste-a.

VERIFIQUE VISUALMENTE A FIAGAO DO ALTERNADOR E
OBSERVE SE HA RUIDOS ANORMAIS

Verifique que a fiagao esta em boas condigées.

Com o motor em funcionamento, verifique que nao ha ruidos
anormais no alternador.

INSPECIONE O CIRCUITO DA LUZ DE ADVERTENCIA DE
DESCARGA

Coloque a chave de ignigdo na posigao ON. Verifique que a luz
de adverténcia de descarga acende.

Funcione o motor. Verifique que a luz se apaga.

Se a luz ndo opera como especificado, faga o diagndstico de
falhas no circuito da luz de adverténcia de descarga.

INSPECIONE O CIRCUITO DE CARGA EM VAZIO

RECOMENDAGCAO: Se o aparelho de teste de bateria /
alternador esta disponivel, conecte o aparelho no circuito de
carga conforme as instrugées do fabricante.

Se o aparelho de teste ndo esta disponivel, conecte um
voltimetro e um amperimetro no circuito de carga conforme
segue:

* Desligue o fio do terminal B do alternador e conecte-o no
terminal negativo () do amperimetro.

« Ligue o terminal positivo (+) do amperimetro ao terminal B do
alternador.

» Ligue o terminal positivo (+) do voltimetro ao terminal B do
alternador.

» Aterre o terminal negativo (—) do voltimetro.
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1
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v
Voltimetro

10 A ou menos

20 3¢
A0 X Y0

0 o

A
Amperimetro

202352

P12624

CHoo68

CH0069

(b) Verifique o circuito de carga como segue:

(@)
(b)

Acelere 0 motor da marcha lenta até 2.000 rpm, e verifique a
leitura do amperimetro e do voltimetro.

Amperagem padréao :
10 A ou menos

Voltagem padréo:
14.0 — 15.0 V at 25 °C (77 °F)
13.5-14.3V at 115 °C (239 °F)

Se a leitura do Voltimetro é maior que a voltagem padrao, tro-
que o regulader IC.

. F . =
Se a leitura do Voltimetro é menor que a voltagem padrao, ve-
rifique o regulador IC e o alternador como segue:

e Com o terminal E aterrado, funcione o motor e verifique a
leitura do Voltimetro para o terminal B.

* Se a leitura do Voltimetro € maior que a voltagem padrao,
troque o regulador IC.

* Se a leitura do Voltimetro é menor que a voltagem padréo,
verifique o alternador.

INSPECIONE O CIRCUITO DE CARGA COM CARGA

Com o motor funcionando a 2.000 rpm, acenda os fardis e co-
loque a chave do ventilador do aquecedor na posi¢ao HI.

Verifique a leitura no amperimetro.
Amperagem padrao:
30 A ou mais

Se a leitura no Amperimetro € menor que a amperagem pa-
drao, repare o alternador.

RECOMENDAGAOQ: Se a bateria esta completamente carre-
gada, a indicagdo do amperimetro algumas vezes podera ser
menor que a amperagem padrao.

Cl
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ALTERNADOR
COMPONENTES PARA DESMONTAGEM E

Polia

Tampa do Retificador -

MONTAGEM
Tampa ngolamento
00

Rolamento Traseiro

Tampa Traseira

Tampa do Porta-Escova
Porta-Escova

!

i

|

I

\'_"'"‘"""\

Isolador de Borracha

P12779

DESMONTAGEM DO ALTERNADOR

(Veja Componentes para Desmontagem e Montagem)
1. REMOVA A TAMPA TRASEIRA
(a) Remova a porca e o isolador do terminal.

P12625

(b) Remova as 3 porcas e a tampa.

P12615
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P12621

P12739

P12743

s
e

SST (A)
SST(B)

P03807

SST(C)

\ I P08242

2. REMOVA O PORTA-ESCOVA E O REGULADOR IC

(a) Remova os 5 parafusos, o porta-escova e o regulador IC.

(b) Remova a tampa do porta-escova.

i

3. REMOVA OS 4 ;SOLADORES DE BORRACHA.

(a) Remova os 4 parafusos e os isoladores de borracha.

(b) Remova os 4 isoladores de borracha.

4. REMOVA A POLIA

(a) Segure a SST (A) com um torquimetro, e aperte a SST (B) no

sentido horario com o torque especificado.

SST 09820 - 63010
Torque: 39 N.m ( 400 Kgf.cm, 29 ft.Ibf )

(b) Verifique que a SST (A) esta segura no eixo do rotor.

(c) Monte a SST (C) numa morsa.
(d) Instale a porca de polia na SST(C).
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P08243

SSA (A)

P12744

P12737

P12617

_(e) Para soltar a porca da polia, gire a SST (A) no sentido mostra-

do na figura.

NOTA: Para prevenir dano ao eixo do rotor, ndo solte a
porca da polia por mais de uma volta e meia.

(f) Remova o alternador da SST (C).

(g) Gire a SST (B), e remova as SST (A e B).
(h) Remova a porca da ploia e a polia.

5. REMOVA A TAMPA DO RETIFICADOR.
(a) Remova as 4 porcas.

(b) Usando a SST, remova a tampa do retificador.
SST 09286 — 46011

6. REMOVA O ROTOR DA TAMPA DA EXTREMIDADE DO
ACIONAMENTO




SISTEMA DE CARGA — ALTERNADOR CH-11

@.

I

=)

Continuidade
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Nao continuidade

Amperimetro

>

CH0783

CHO192

Continuidade

Amperimetro

P12626

Nao continuidade

Amperimetro

P12627

INSPECAO E REPARO DO ALTERNADOR

ROTOR

1. INSPECIONE O ROTOR QUANTO A CIRCUITO ABERTO

Usando um amperimetro, verifique que ha continuidade entre
os anéis de deslizamento.

Resisténcia padrao (Frio):
27-31Q
Se nao ha continuidade, troque o rotor.

2. INSPECIONE /O ROTOR QUANTO AO ATERRAMENTO

Usando um amperimetro, verifique que nao ha continuidade
entre o anel deslizante e o rotor.

Se houver continuidade, troque o rotor.

3. INSPECIONE OS ANEIS DESLIZANTES

(a) Verifique que os anéis nao estejam asperos ou arranhados.
Caso contrario, troque o rotor.

(b) Usando um paquimetro, mega o diametro do anel deslizante.
Diametro padrao:
14.2 - 14.4 mm (0.559 - 0.567 pol.)
Diametro minimo
12.8 mm (0.504 pol.)
Se o diametro é menor que o minimo, troque o rotor.

ESTATOR ( TAMPA DA EXTREMIDADE DO
ACIONAMENTO )

1. INSPECIONE O ESTATOR QUANTO A CIRCUITO ABERTO

Usando um amperimetro, verifique que ha continuidade entre
os terminais das bobinas.

Se nao houver continuidade, troque o conjunto da tampa da
extremidade do acionamento.

2. INSPECIONE O ESTATOR QUANTO AO ATERRAMENTO

Usando um amperimetro, verifique que nao ha continuidade entre o
terminal da bobina e a tampa.

Se houver continuidade, troque o conjunto da tampa da extremida-
de do acionamento.
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CHO0247

CHO248

Terminais do
/ — Retificador

PO0102

ESCOVAS

1.

(@)
(b)

(c)

(d)
(e)
(f)

INSPECIONE O COMPRIMENTO EXPOSTO DA ESCOVA
Usando uma régua, mega o comprimento exposto da escova.
Comprimento exposto padrao:

10,5 mm (0,413 pol.)
Comprimento exposto minimo:

1,5 mm (0,059 pol.)
Se o comprimento exposto é menor que © minimo, troque as
escovas.
SE NECESSARIO, TROQUE AS ESCOVAS
Remova a solda e retire a escova e a mola.

Passe o fio da escova nova pela mola e pelo furo no porta-
escova, e coloque a mola e a escova no porta-escova.

Solde o fio da escova no porta-escova no comprimento expos-
to especificado.

Comprimento exposto:
10,5 mm (0,s413 pol.)
Verifique que a escova se move suavemente no porta-escova.
Corte o excesso de fio.
Aplique tinta de isolamento na area soldada.

RETIFICADORES (PORTA-RETIFICADOR)

1.
(@)

(b)
(c)

INSPECIONE O RETIFICADOR POSITIVO

Usando um amperimetro, conecte uma ponta de prova no ter-
minal positivo (+) e a outra em cada terminal do retificador.

Inverta a polaridade das pontas de prova e repita a etapa (a).
Verifique que uma mostra continuidade e que as outras nao.

Se a continuidade nao esta como o especificado, troque o por-
ta-retificador.
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2. INSPECIONE O RETIFICADOR NEGATIVO

(a) Usando um amperimetro, conecte uma ponta de prova no ter-
minal negativo (-) e a outra em cada terminal do retificador.

(b) Inverta a polaridade das pontas de prova e repita a etapa ( a ).
(c) Verifiqgue que uma mostra continuidade e a outra nao.

Se a continuidade ndo esta como o especificado, troque o por-
ta-retificador.

Terminais Negativos (=)

Amperimetro

ROLAMENTOS

1. INSPECIONE O ROLAMENTO FRONTAL
Verifique que o rolamento ndo esta aspero ou desgastado.

P12742

2. SE NECESSARIO, TROQUE O ROLAMENTO FRONTAL
(a) Remova os 4 parafusos, a trava do rolamento e o rolamento.

P12741

(b) Usando a SST e uma prensa, retire o rolamento.
SST 09608 — 20012 (09608 — 00080)

P12740

(c) Usando a SST e uma prensa, cologue o rolamento novo.
SST 09608 — 20012 (09608 — 00030)

P12738
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P12741

CH1026

NOOS81

NO0O578

P0O0074

"(d) Instale a trava do rolamento com os 4 parafusos.

3. INSPECIONE O ROLAMENTO TRASEIRO
Verifique que o rolamento nao esta aspero ou desgastado.

4. SE NECESSARIO, TROQUE O ROLAMENTO TRASEIRO
(a) Usando a SST, remova a tampa do rolamento e o rolamento.
SST 09820 — 00021
NOTA: Cuidado para nao danificar o ventilador.

(b) Usando a SST e uma prensa, coloque o rolamento novo.
SST 09820 — 00030

(c) Usando a SST, coloque a tampa do rolamento.
SST 09285 - 76010
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P12618

P12616

P12744

SST (A)
SST (B)

SST (C)

rd

P0B242

MONTAGEM DO ALTERNADOR

(Veja Componentes para Desmontagem e Montagem)

1.
2,

(a)

(b)

COLOQUE A TAMPA DO RETIFICADOR NA POLIA

INSTALE O ROTOR NA TAMPA DA EXTREMIDADE DO
ACIONAMENTO

INSTALE A TAMPA DO RETIFICADOR

Usando uma chave soquete de 30 mm e uma prensa, lenta-
mente pressione a tampa do retificador.

Instale as 4 porcas.

4. INSTALE A POLIA

(@)
(b)

(c)

(d)
(e)

Instale a polia no eixo do rotor apertando com a mao a porca da
polia.

Segure a SST (A) com um torquimetro, e aperte a SST (B) no
sentido horario com o torque especificado.

SST 09820 - 63010
Torque : 39 N.m (400 kgf.cm, 29 Ibf. pé)
Verifique que a SST (A) esta fixa no eixo da polia.

Monte a SST (C) numa morsa.
Instale a porca da polia na SST (C).
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(f) Para aplicar torque na porca da polia, gire a SST (A) no sentido
mostrado na figura.
Torque: 110 N.m (1.125 Kgf.cm, 81 Ibf. pé)

(g) Remova o alternador da SST (C).

SST (A)
P04395
(h) Gire a SST (B) e remova as SST (A e B).
SSA (A) :

P12743

P12739

Ressalto

5. INSTALE O PORTA-RETIFICADOR
(a) Instale os 4 isoladores de borracha nos terminais de fios.

(b) Instale o porta-retificador empurrando-o com os 4 parafusos.
Torque: 1.96 N.m (20 kgf.cm, 17 Ibf. pol.)

6. INSTALE O REGULADOR IC E O PORTA-ESCOVA

(a) Instale a tampa np porta-escova.
NOTA: Atencao para o sentido de instalagéo do porta-escova.

P05604
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36 Ibf. pol.

ESPECIFICACOES DE SERVICO
DAPOS DE SERVICO

Bderia

Peso especifico (Com carga completa a 20° C (68° F))

1.27 - 1.29

Correia de
acionamento

Deflexao - Correia nova
Deflexdo - Correia usada

6 — 8mm(0.24 — 0.31 pol.)
8 — 12mm(0.31 — 0.47 pol.)

Tensdo - Correia nova 45 — 55 kgf
Tensado - Correia usada 20 — 35 kgf
Alternador Saida nominal 12V - 55A
Resisténcia da bobina do rotor 27-31Q

Diametro do anel deslizante (STD)
Diametro do anel deslizante (Minimo)
Comprimento exposto da escova (STD)
Comprimento exposto da escova (Minimo)

14.2 mm - 14.4 mm (0.559 — 0.567 pol.)
12.8 mm (0.504 pol.)

10.5 mm (0.413 pol.)

1.5 mm (0.059 pol.)

Reaulador do | Voltagem reguladora a 25°C (77°F) 14.0-15.0V

alternador (IC) | Voltagem reguiadora a 115°C .(239°F) 13.5 -14.3 V
ESPECIFICACOES DE TORQUE

Peca apertada N.m kgf.cm Ibf. pé

Polia do alternador x Rotor 110 1.125 81
Tampa do retificador x Tampa da extremidade do acionamento 1.96 20 171bf. pol.
Tampa traseira x Alternador 4.5 46 40 Ibt. pol.
Porca do Terminal B 4.1 42 36 Ibf. pol.

CH-19
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